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by lf,\‘j 1. Parametry czynnika:
Q obliczeniowe: robocze:
p=138 bar(qg) 127,5 bar(a)
t=545°C 535°C
2. Liczba sztuk - 2
/f 3. Zestawienie spoin ujeto na rys. C1-57688
4. Warunki techniczne wykonania i odbioru zgodnie
z zatqcznikiem WTWiO do niniejszgo projektu
- 270 - E =~155kg
_ 540 _ 3 . Wg technologii spawania Wykonawcy
~ > Drut, elektroda do spawania  |zgodnie z wq'w.o’
2 | Tulejo kuta-2165x115 1177 1 [ ¥0GMo | BN EN, | 183 | 15,3
1 | Tulejo kuta-2345x280 1-540 150G o | BN EN  1135,3/135,3
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